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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Skarpety do munduru wyjsciowego w Kkolorze oliwkowym przeznaczone sg do
uzytkowania w skorzanym obuwiu wyjsciowym.

Skarpety wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny lewoprawej platerowanej z bawetny
dtugowtdknistej merceryzowanej z dodatkami elastycznymi. Umozliwiajg swobodny
niekrepujgcy ruch stopy. Sciggacz bezuciskowy, podwojny z wrobiong przedza
poliuretanowg w formie przetozonego mankietu do wewnatrz zapewnia komfortowe
przyleganie do ciata. Bezszwowe ftgczenie pod palcami zapobiega obtarciom,
Skarpety posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe, antybakteryjne oraz
termoregulacyjne.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatow i dodatkéw konfekcyjnych

Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

dzianina lewoprawa platerowana w kolorze
oliwkowym

dzianina lewoprawa platerowana w kolorze
2. | Dzianina $ciggaczowa | oliwkowym

+ poliamid + elastan

1. | Dzianina zasadnicza

Nici do fgczenia

czubkéw palcéw polipropylen

4. | Nitki elastyczne lateksowe nitki elastyczne tylko w Sciggaczu




2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Rodzaj wyrobu | Dzianina
76% wtokna bawetniane PN-P-04604:1972
Sktad 21% widkna poliamidowe PN-P-04846:1992
surowcowy 3% witdkna elastomerowe PN-EN ISO 1833-
12:2010
Sploty rzadkowy lewoprawy platerowany PN-EN ISO
(trzy nitki) 8388:2005
Kolor Wartos¢ CIELab: L-36,40; a=1,73; PN-EN ISO 105-
b=9,07; AE<1,5 J01:2002
Wiasciwosci zwiekszona zdolno$¢ do odprowadzania wilgoci
Konstrukcja Sciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokos¢
skarpety: 22 cm

Cigg dalszy tabeli nr 2

barwnikéw azotowych

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
7. | Masa liniowa przedzy Tt 15tex x2 | PN-P-04653:1997
Wytrzymatosé na
przebicie kulka: N PN-EN ISO 9073-
8. |. wzmocnienie palcow > 400 5:2008
- wzmocnienie piet > 400
g, |Rozciagiiwose cm >20 | PN-P-04887:1991
poprzeczna $ciggacza
_Zergiﬁovt‘g”;arf;i Oi PN-EN 1SO 5077:2011
’ otnym p PN-EN 1SO 3759:2011
10. | suszeniu % .
dhugosé stopy <114 Metoda suszenia wg
dtugosé catkowita <114 |PNENISO6330:2012
17, | Wartosc pH wyciagu - 4,5d07,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartosc PN-EN ISO 14184-
<
12. formaldehydu ma/kg =150 1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych
13. | redukujgcych sie z mg/kg <30 PN-EN 14362-1:2012




Odpornos¢ wybarwien na:

pot kwasny i alkaliczny
zmiana barwy stopier - PN EN ISO 105-
14. L B E04:2013
zabrudzenie bieli >4
. PN-EN ISO 105-
o P >
pranie 40°C stopien >4 C06:2010
tarcie suche
— kolumienka ier >4
_ rzadek stopien - Metoda badania
15| o . PN EN ISO 105-
. . X12:2016-08
— kolumienka stopien >4
— rzadek >4

2.2 Rysunek techniczny poglagdowy (zwymiarowany)

Rysunek 1
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2.3 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Skarpety do munduru wyjsciowego lesnika

Tabela 3
L S Wielkos¢ wyrobu
c X
o < o . .
N 2 Wyszczegolnienie Tolerancja
c< wymiarow 23-24 | 2526 |27-28 | 29-30 *cm
O c
1, |Dlugosc 22 cm | 23 24 25 1,0
" cholewki cm cm cm '
o, Diugosc 4 cm 0,5
Sciggacza
3. |Dlugosc¢ stopy 23cm | 25cm [27cm | 29cm 1,0
Zestawienie wielkosci skarpet i mas jednostkowych
Tabela 4
Wielkosc¢ wyrobu w 23-24 25-26 27-28 29-30
centymetrach
Masa wyrobu gotowego w
gramach, tolerancja £ 5% 29 31 33 35

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji skarpet do munduru wyjsciowego w kolorze
oliwkowym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substanciji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradaciji.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.



W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P 06721:1971 ,Wyroby
ponczosznicze. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu
jakosci.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej pary i zawieraé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skroécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.



5.2 Skladanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci potgczy¢ na $ciggaczu z jednoczesnym
zamocowaniem etykiety jednostkowej i ztozy¢ na potowe po dtugosci.

5.3 Pakowanie

Ztozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 par za pomocg
banderoli. Nastepnie 100 par skarpet umieszcza sie w kartonie
o wymiarach 400 x 300 x 260 mm. Po oklejeniu tasmg samoprzylepng
i ostemplowaniu pieczagtkg firmowg na karton naklejana jest etykieta na
opakowanie zbiorcze.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Skarpety nalezy przechowywac¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢
wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych. Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty
wyprodukowania wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84751:1992 ,Wyroby
dziewiarskie i ponczosznicze. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.



9. NORMY
Lp Numer normy Tytut normy Czego
' dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia yroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- L - . Wymiary
2. 3201711 Oznaczenie wielkosci odziezy | interwaty
3 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
"~ | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
4. | PN-P-04613:1997 | Wyznaczanie masy liniowej. Tekstylla.
Dzianiny
5 | PN-P-84751:1992 Wyroby d2|eYV|arsk|e i ponczosznicze. Tekst)./lla.
Badania odbiorcze Dzianiny
PN-P- Tekstylia
6. | 84251:1997/Az1:2 | Wyroby ponczosznicze. Wielkosci . y '
Dzianiny
001
PN-EN ISO - . . . Tekstylia.
7. 8388:2005 Dzianiny. Rodzaje. Terminologia Dzianiny
8 | PN-P-04882:1984 Wyrc.)by’ponczosznlcze. Wyznaczenie Tekst)./lla.
wymiarow Dzianiny
9. | PN-P 06721:1971 Wyr(?by ponczosznicze. Stopnie Tekstylla.
jakosci Dzianiny




